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Bild 8a. EinfluB der Abwurfgeschwindigkeit auf Hidrte, Rauhtiefe
und Biegewechselfestigkeit des blindgehdrteten Zustandes
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Bild 8b. EinfluB der Abwurfgeschwindigkeit auf die oberfldchen-
nahen Eigenspannungstiefenverteilungen des blindge—
hdrteten Zustandes

der Biegewechselfestigkeit verst&ndlich ist.

In Bild 9 sind - zusdtzlich zu den in Bild 8a angegebenen Werten - die Biegewech-
selfestigkeiten eingezeichnet, die mit dem gleichen Strahlkorndurchmesser bei

Vab = 81 m/s und mehrfacher Uberdeckung erreicht wurden. Ferner sind die Biegewech-
selfestigkeiten vermerkt, die sich bei mittleren Strahlkorndurchmessern von 0,3 und
0,6 mm fir verschiedene Abwurfgeschwindigkeiten ergaben. Wie man sieht, 188t sich
bei Verwendung des kleineren Strahlkorns bis zu vy, = 81 m/s ein Uberstrahleffekt
vermeiden, weil keine oberfldchennahe Risse entstehen. Die erzielte Wechselfestig-
keitssteigerung betrédgt dann 67 %. Der Wechselfestigkeitsgewinn bis zu 88 %, der
sich gemiB Bild 9 mit dem grdBeren Strahlkorndurchmesser bei mehrfacher Uberdeckung
ergibt, ist auf ein weiteres Anwachsen der maximalen Druckeigenspannungsbetrédge

bei gleichzeitig praktisch konstant bleibender Rauhtiefe zuriickzufihren.
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Bild 9. Biegewechselfestigkeit des blj_ndgehéfteten Zustandes
in Abhéngigkeit der Abwurfgeschwindigkeit, der
StrahlmittelkorngrdBe und der tberdeckung
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